Special Machines / Spezielle Maschinen / CHELIMAJIbHBIE CTAHKU

G18Q - G22Q

4-SIDE PLANER / VIERSEITEN-HOBELMASCHINE
4 CTOPOHHUHU ITPOJOJILHO-CTPOT' AJIbHBIN CTAHOK

Rollers with separate gear motor for a stronger feeding power.
Rollers dia. 140 mm. Idle roller on the out-feed table.

Gleitwalzen mit unabhéngigem Motorverminderer fiir eine gréBte
Vorschubleistung. Gleitwalzen Diam. 140 mm. Lose Walze im
- Auslaurstisch.

Posuku ¢ He3aBICHMBIM MOTOPEYKTOPOM — JA7Isl O0JIbILero
nopatoiero ycunusi. Inamerp ponmkoB 140mm. XosocToit
" POJINK Ha BLIXOJIe CTOMNA.

2nd and 3rd spindle moulder

shaft with tools with min dia. RO MAR
120 mm, max dia. 140 mm, 8 120 MIN M i i
; il ax working section
helgtht 1§|,? Tml‘ 1P 838Ib||lty (tjo Max. Arbeitsquerschnitt mm 220x120
pOS| lon N e 100 mm under Makc. ceueHne 3aroToBKH MM
the working table. - 5 -
Min working section
. . Min. Arbeitsquerschnitt mm 8x5
ﬁ-/ UZg 3. Fr 3§9M§!/9 ml7t20 MuH. ceueHue 3aroToBK1 MM
erkzeug min. Diam. - ’ -
mm ma)!? Possibility to profile vertical sides (spindle moulder) with tools: min dia. 120 Min length of the piece (with pre-planer)
m, . mm. max dia. 140 mm Min. Lénge des Werksttickes (mit Vorabricht-Hobel)mm 380
Diam. 140 mm, H. 130 mm. , : MBuH. JUTHHa 3ar0TOBKH (C POMKOM riepeft | Batom) MM
,Maglichkeit, das Werkzeu e , , . . P i i
um % mm. unter den 9 Moglichkeit, die Vertikalseiten (Frése) mit Werkzeugen mit min. Diam. 120 mgf(' ﬂggggﬁm‘;gy m 10
Arbeitstisch zu positionieren. mm, max. Diam. 140 mm zu profilieren Makc. CheM npi CTporaHi MM
In-feed table length
2-u 3 dpesepubie B03MOXHOCTD IPOMUINPOBAHKS GOKOBBIX CTOPOH C TIOMOLIBIO Auflagetischlinge mm 2000
LIMAHSII TTO3BOJISIOT pexyiero uuctpymenrta: MuH. uam 120 MM, makce guam 140 mm Mowmka crosta Ha Bxofe MM
yCTaHaBJIMBAThL Cutterblock head diameter 125x190 (1°-4°)
MHCTPYMEHT jjuaM MuH 120 Messerkdpfe Durchmesser MM | 4554130 (2°-3°
MM- Make 140 mv. h 130 JInameTp HOKEBBIX TOJIOBOK MM X130 (2°-3°)
MM. BoszmoskHOCTD Driving speed
Vorschubgeschwindigkeit m/1’ 8

CMeIIeHNs] PeKyILEero
MHCTPYMEHTA 110

CKOpDCT]: noagayun
No. 3 driving rollers diameter

ropusonTami Ha 10 MM Nr. 3 Vorschubwalzen Durchmesser mm 140
HIDKE YPOBHSI pabotero 1st planer spindle and 4th thicknessing spindle tool dia. 125 mm, [uameTp NOAAIOWMX POIMKOB 3 T MM
cToJIa. height 190 mm. Couple of pre-loaded bearings, tool side for longer 1st - 4th shaft motor power KW (HP)
life and stiffness of the chuck. Motorstérke 1.-4. Welle KW (PS) 2x 4(5,5)
Morops! 1- 4 mmnunaens (c)
1. Abrichthobelwelle und 4. Dickenhobelwelle Werkzeug Diam. 125 2nd- 3rd shaft motor power KW (HP)
mm, H. 190 mm. Paar vorgeladene Lager am Werkzeug fiir eine ldn- Motorstérke 2.-3. Welle KW{PS|  1x55(7,5)
gere Dauer und hohere Starrheit der Spindel. MOTOpbi 2- 3 WnuHpens (1)
Driving motor power KW (HP)
JIMAMETP HOXEBBIX FOJIOBOK Ha | 1 4 CTpOrabHOM wwmmupene 125 M - mHa Vorschubmotor KW (PS 1,65(2,25)
190 mv. CriBoeHHast apa CrieMaTbHbIX TOLIMITHAKOB CO CTOPOHbI PEXYLIEro Morop nopatn (710)

MHCTPYMEHTA JIJ1 YBEIMUEHNS CPOKA C)Iy)Kﬁbl 1 NIPUJIAHNS XKECTKOCTH LITHH]EIHO.
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